STANDARDISERAD LOSNING

Robot-grepp

Det ar manga ganger vi tar fram robot-grepp
for hantera olika detaljer och komponenter |
en produktionskedja. Ofta ar det for att forse
plastverktyg med ingaende komponenter och
att hamta, samt kontrollera fardiga detaljer. Ro-
botar ar manga ganger mycket val lampade for
att utfora delar i en produktionskedia.

Vihar ett standardiserat arbetssatt nar det kom-
mer till robotgrepp. Vi utgar i regel alltid ifran en
snabbkoppling och en [osning dar plattan skars
ur en hel grundplat. Pa sa satt minskar vi ner
omstallningstider och far ocksa storre stabilitet
| vara grepp.

Detta robot-grepp ar framtaget for att forse en
formspruta med 2+2+2 olika detaljer. | den har
applikationen anvands var egen Trappstegsma-

tare fOr att mata fram och orientera hylsorna till
hamt-lage for roboten och dess grepp. Hylsorna
skall sedan placeras in plastverktyget i formspru-
tan for att gjutas in i plasten.

Pa grund av komplexiteten i plastverktyget krav-
des att greppet gjordes vridbart for att kunna
placera komponenterna i plastverktyget. Nar
plastdetaljen ar fardig hamtar greppet den ur
verktyget och placerar den i kontrollfixturen. |
kontrollfixturen kontrolleras sa de ingjutna hyl-
sorna gjutits in korrekt.

Det blir allt vanligare att kontroll av fardiga detaljer
sker med hjalp av en kontrollutrustning, och inte
via manuell kontroll. Anledningen till detta ar for att
sakerstalla att inga felaktiga detaljer hamnar hos
slutkonsument.

Las om vart erbjudande och alla vara standardiserade I6sningar pa techtribe.se
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